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Programma di Manutenzione: Sottoprogramma dei Gtintr 2
Corpo d’'Opera — N°1 — Scuola media "Dante Alighieri
Sistemi di chiusura — Su_001
Rivestimenti esterni — Co-001
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-001] Intonaco

Cause poshili delle anomalie: Le cause principali sono:

-cattiva qualita dei materiali di base;

-vibrazioni;

-umidita, cicli di gelo-disgelo;

-fessurazione verticale nel centro della muratuadaio delle aperture (dovute in
genera alla dilatazione termica o a un cedimetitecelio delle fondazioni);
-fessurazione orizzontale in corrispondenza delisptiovuta all'elasticita del solaig
che si inflette per effetto dei carichi;

-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclileee di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;

-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dmateriali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muglte parti superiori delle apertur
e con fessure a 45° sui muri d'angolo;

Origine dei degradi superficiali. Provengono freaiemente da:

-insufficienza del copriferro;

-fessurazioni che lasciano penetrare I'acqua coreato di volume apparente delle
armature;

-urti sugli spigoli.

Origini di avarie puntuali che possono essere tioau
-cedimenti differenziali;

-sovraccarichi importanti non previsti;

-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidigthiaia).

Sc-001/Cn-001 Controllo: Controllo superficie Controllo a vista 360 giorni
Controllo dello stato di conservazione della firéte dell'uniformita cromatica;
Rilievo della presenza di depositi, efflorescerma|ature, croste, microfessurazigni
e sfarinamenti
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture
Anomalie: -Cavillature superficiali, -Decolorazione, -Efflseenze, -Macchie e
graffiti, -Presenza di vegetazione
Ditte Specializzat:. Specializzati vari

Sc-002| Tinteggiature e decorazioni
Cause possibili delle anomal: Le cause principali sono:
-cattiva qualita dei materiali di base;
-vibrazioni;
-umidita, cicli di gelo-disgelo;
-fessurazione verticale nel centro della muratuadaio delle aperture (dovute in
genera alla dilatazione termica o a un cedimetitecelio delle fondazioni);
-fessurazione orizzontale in corrispondenza delisptiovuta all'elasticita del solaid
che si inflette per effetto dei carichi;
-fessurazioni agli angoli dei muri con una inclileee di 45°, dovute in genere a
cedimenti differenziali;
-effetti dei ritiri e delle dilatazioni termiche dmateriali e delle murature che si
manifestano con fessurazioni nel mezzo dei muglte parti superiori delle aperture
e con fessure a 45° sui muri d'angolo;
Origine dei degradi superficiali. Provengono freaiemente da:
-insufficienza del copriferro;
-fessurazioni che lasciano penetrare I'acqua coreato di volume apparente delle
armature;
-urti sugli spigoli.
Origini di avarie puntuali che possono essere tioau

-cedimenti differenziali;
-sovraccarichi importanti non previsti;
-indebolimenti localizzati del calcestruzzo (nidigthiaia).

Sc-002/Cn-001 Controllo: Controllo della superfice Controllo a vista 360 giorni

Controllo dello stato di conservazione della firéte dell'uniformita cromatica.
Rilievo della presenza di depositi, efflorescerm@lature, croste, microfessurazion
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Attacco biologico, -Decolorazione, -Macchie e ¢itaf-Presenza di
vegetazione, -Scheggiature

Ditte Specializzate. Specializzati vari
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Serramenti i

n acciaio — Co-002

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-003

Opere in ferro

Sc-003/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origini delle anomalie meccaniche:

-distacco del telaio dovuto a movimenti della murat

-difetti nel fissaggio del telaio (dovuto in cectisi a una resistenza meccanica
insufficiente del profilo del telaio).

Il blocco degli aprenti puo essere dovuto ad unimento della muratura, come
ugualmente da una deformazione dell'aprente stestamgausti della ferramenta,
specie nel caso di aprenti scorrevoli.

Le deformazioni degli aprenti sono in genere dowalitesquadrette insufficienti.

Origini delle anomalie alla ferramenta:
-rottura dei pezzi;

-manovre errate;

-mancata lubrificazione.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-difetti di fabbricazione;
-difetti di messa in opera (fermavetri).

L'ossidazione della ferramenta in acciaio & dogetazeralmente all'assenza di
protezione delle facce interne dei profili utilifiza

La presenza di acqua di condensazione é dovutesafficienza del drenaggio o a
una otturazione delle evacuazioni.

Controllo: Controllo dello stato di conservazione

Controllo del grado di integrita e di aderenzaaléhitura, della continuita e tonali
cromatica della superficie

Controllo delle sagomature dei profili, delle astielrenaggio, dei gocciolatoi.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Condensa superficiale, -Deposito superficiale, ekfae, -Non
ortogonalita, -Rottura degli organi di manovra, élaggi della pellicola

Ditte Specializzat:: Fabbro, serramentista (Metalli e materie plasfich

Controllo

180 giorni

Rifiniture edili

— Su_002

Pareti intern

e — Co-003

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-004

Tramezzi con segati di tufo

Sc-004/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origini delle anomalie di aspetto:

a. Umidita che puo avere delle cause differenti:

1. risalite capillari attraverso la struttura devat

-una perdita accidentale;

-un difetto di impermeabilizzazione;

2. condensa superficiale su pareti fredde in antitéearsamente ventilati dovuta a
-un dimensionamento insufficiente delle boccheiteedtilazione;

-ostruzione delle bocchette da parte degli occupant

-un guasto dell'impianto di ventilazione meccanica.

b.errori di utilizzo dei prodotti di manutenziongw@lizia.

Origine di scollamenti e formazione di bolle:
-preparazione inadeguata del fondo;

-asciugatura insufficiente degli intonaci;

-assenza di primer di aggrappaggio su alcuni sotthf
-natura del supporto incompatibile con il rivestime

Origine delle anomalie relative ai supporti:
-scollamento degli intonaci;

-umidita nei supporti in legno.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo a vista e verifica della presenza di ¢uah anomalie (distacchi, rottur

rigonfiamenti, ecc..)

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza agli urti
Anomalie: -Decolorazione, -Efflorescenze, -Macchie e grafffienetrazione di
umidita

Ditte Specializzate: Muratore

Controllo a vista

360 giorni

Pavimentazi

oni interne — Co-004

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-005

Pavimento ceramico
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Sc-005/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata della pédistura).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta della piastrellaturayrdzza insufficiente della superficie,
cottura scorretta,;

-difetti della superficie, generalmente dovuti @ yoosa scorretta;

-scheggiature generalmente dovute a posa scowettajalzi a livello di alcune
fughe che possono comportare urti,

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenzaasina deformazione del supporto
sia ad una assenza di giunti di dilatazione, dinpetro o di frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimentsugporto (dilatazione,
ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazioeato delle strutture portanti.
Un'altra causa puo essere ricercata nella posa suhstrato resiliente nel caso di
pavimentazione galleggiante;

-i sollevamenti sono in genere dovuti a un moviroatel supporto, piu difficilmente
a una porosita e a un rigonfiamento della ceramica.

Da notare che le piastrelle posate senza straémdta nel caso di superfici
sottoposte a frequenti lavaggi possono causardgonollla soletta sottostante. La
disconnessione delle piastrelle puo essere caustliazioni e distacchi.

Controllo: Controllo generale dello stato

Verifica del grado di usura o di brillantezza dallgerfici.

Rilevazione della presenza di macchie e sporcedrsibile.

Rilevazione di efflorescenze, di abrasioni e graffi

Verifica dello stato di conservazione della sumpasfi

Rilievo delle variazioni cromatiche, delle fessuoaz, delle spaccature
frantumazioni, della planarita generale

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Resistenza agli ageggressivi,
-Resistenza meccanica pavimentazioni

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deposito superficiale, sBerazioni, -Macchie
graffiti, -Scheggiature, -Sollevamento e distacabsiipporto

Ditte Specializzate. Specializzati vari

Controllo a vista

360 giorni

Infissi interni — Co-005

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-006

Porte

Sc-006/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origini delle anomalie meccaniche:

-movimenti della muratura;

-deformazione del telaio;

-fissaggio imperfetto del telaio.

Il blocco degli aprenti ha per origine sia una defazione del telaio, sia una
penetrazione d'acqua che comporta un rigonfianaitiegno.

La deformazione degli aprenti pud essere causataa&erramenta insufficiente, d
movimenti del legno non perfettamente stagionato.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:

-apertura delle connessioni d'angolo;

-difetti del telaio e dell'aprente;

-difetti di connessione tra struttura e telaio;

-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro;

-distacco della pittura e della vernice dovuto a stagionatura insufficiente del
legno o a una incompatibilita tra legno e pittuoas;

-putrefazione del legno (in genere del pezzo d'ggip) a causa di una cattiva
evacuazione dell'acqua interna o esterna.

Controllo: Controllo canali di scorrimento

Controllo della funzionalita delle guide di scorénio e dell'assenza di depositi,
le porte scorrevoli.

Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Depositpesticiale, -
Fessurazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonaiatina, -Perdita di lucentezz;
-Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate. Specializzati vari

Controllo a vista
ber

180 giorni

Sc-006/Cn-003

Controllo: Controllo ferramenta

Controllo della funzionalita delle serrature eleehaniglie.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Depositpesticiale, -
Fessurazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonaifatina, -Perdita di lucentezz;
-Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzat:: Serramentista

Controllo a vista

360 giorni

Sc-006/Cn-003

Controllo: Controllo superfici a vista
Controllo delle superfici a vista, delle finituredello strato di protezione (qualora

Controllo a vista
il

materiale lo preveda). Controllo collegamento ¢faib e controtelaio.

360 giorni
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Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Depositpesticiale, -
Fessurazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonaifatina, -Perdita di lucentezz;
-Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzate: Serramentista

R

Sc-006/Cn-004

Controllo: Controllo vetri

Controllo dello stato dei vetri e delle sigillaturetro-telaio. Controllare la presen
di depositi 0 mecchie. Controllare la presenza \dntiali anomalie e/o difet
(rottura, depositi, macchie, ecc.).

Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Depositpesticiale, -
Fessurazione, -Lesione, -Macchie, -Non ortogonaifatina, -Perdita di lucentezz;
-Perdita di trasparenza, -Scollaggi della pellicola

Ditte Specializzat:: Serramentista

Controllo a vista
za
i

180 giorni

Sc-007]

Porte tagliafuoco

Sc-007/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origini delle anomalie meccaniche:

-movimenti della muratura;

-deformazione del telaio;

-fissaggio imperfetto del telaio.

Il blocco degli aprenti ha per origine sia una defazione del telaio, sia una
penetrazione d'acqua che comporta un rigonfianaitiegno.

La deformazione degli aprenti pud essere causataa&erramenta insufficiente, d
movimenti del legno non perfettamente stagionato.

Origini delle infiltrazioni d'acqua:

-apertura delle connessioni d'angolo;

-difetti del telaio e dell'aprente;

-difetti di connessione tra struttura e telaio;

-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro;

-distacco della pittura e della vernice dovuto a stagionatura insufficiente del
legno o a una incompatibilita tra legno e pittuoas;

-putrefazione del legno (in genere del pezzo d'ggip) a causa di una cattiva
evacuazione dell'acqua interna o esterna.

Controllo: Controllo derra ferramenta
Controllo della funzionalita delle serrature, deamiglioni e degli elementi d
manovra che regolano lo sblocco delle ante.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Riparabilita
Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Depositpesticiale, -
Fessurazione, -Macchie, -Non ortogonalita, -PatifRerdita di materiale, -Scollagg
della pellicola

Ditte Specializzate: Serramentista

Controllo a vista
i

360 giorni

Sc-007/Cn-003

Controllo: Controllo dispozione

Controllare la disposizione delle porte antipanispetto ai progetti ed ai piani
evacuazione e di sicurezza.

Requisiti da verificare: -Sostituibilita

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Depositpesticiale, -
Fessurazione, -Macchie, -Non ortogonalita, -PatifRerdita di materiale, -Scollagg
della pellicola

Ditte Specializzate Tecnici di livello superiore

Controllo a vista
i

180 giorni

Sc-007/Cn-003

Controllo: Controllo fruibilita
Controllare l'assenza di ostacoli in prossimita lidegpazi limitrofi alle porte
tagliafuoco.

Requisiti da verificare: -Sostituibilita

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Depositpesticiale, -
Fessurazione, -Macchie, -Non ortogonalita, -PatifRerdita di materiale, -Scollagg
della pellicola

Ditte Specializzat:. Specializzati vari

Controllo a vista

180 giorni

Sc-007/Cn-004

Controllo: Controllo superfice a vista
Controllo delle superfici a vista, delle finituredello strato di protezione (qualora|
materiale lo preveda). Controllo collegamento ¢faib e controtelaio.
Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture, -Riparabté
Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Depositpesticiale, -
Fessurazione, -Macchie, -Non ortogonalita, -PatifiRerdita di materiale, -Scollagg
della pellicola

Ditte Specializzat:: Serramentista

Controllo a vista
il

360 giorni

Sc-007/Cn-005

Controllo: Controllo vetri
Controllo dello stato dei vetri e delle sigillaturetro-telaio. Controllare la presen
di depositi 0 mecchie. Controllare la presenza \éintuali anomalie e/o difet
(rottura, depositi, macchie, ecc.).

Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deformazione, -Depositpesticiale, -
Fessurazione, -Macchie, -Non ortogonalita, -PatifiRerdita di materiale, -Scollagg
della pellicola

Ditte Specializzat:: Serramentista

Controllo a vista
za
ti

180 giorni

Sc-008

Porte antipanico

Cause possibili delle anomal: Origini delle anomalie meccaniche:
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-movimenti della muratura;
-deformazione del telaio;
-fissaggio imperfetto del telaio.
Il blocco degli aprenti ha per origine sia una defazione del telaio, sia una
penetrazione d'acqua che comporta un rigonfianditiegno.
La deformazione degli aprenti pud essere causataaé&rramenta insufficiente, da
movimenti del legno non perfettamente stagionato.
Origini delle infiltrazioni d'acqua:
-apertura delle connessioni d'angolo;
-difetti del telaio e dell'aprente;
-difetti di connessione tra struttura e telaio;
-guasti del mastice sigillante o nel fermavetro;
-distacco della pittura e della vernice dovuto a stagionatura insufficiente del
legno o a una incompatibilita tra legno e pittuoas;
-putrefazione del legno (in genere del pezzo d'ggip) a causa di una cattiva
evacuazione dell'acqua interna o esterna.

Sc-008/Cn-001 Controllo: Controllo disposizione Controllo a vista 180 giorni
Controllare la disposizione delle porte antipanispetto ai progetti ed ai piani di
evacuazione e di sicurezza.
Requisiti da verificare: -Sostituibilita
Anomalie: -Alterazione cromatica, -Corrosione, -Deposito gtipale, -
Fessurazione, -Incrostazione, -Lesione, -MacciNen-ortogonalita, -Patina, -
Perdita di lucentezza, -Perdita di trasparenza,olsggi della pellicola
Ditte Specializzat:. Specializzati vari

Sc-008/Cn-002 Controllo: Controllo ferramenta Controllo a vista 360 giorni
Controllo della funzionalita delle serrature, deamiglioni e degli elementi di
manovra che regolano lo shlocco delle ante.
Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture, -Riparabilita
Anomalie: -Alterazione cromatica, -Corrosione, -Deposito dtigale, -
Fessurazione, -Incrostazione, -Lesione, -MacciNen-ortogonalita, -Patina, -
Perdita di lucentezza, -Perdita di trasparenzaolBggi della pellicola
Ditte Specializzat:: Serramentista

Sc-008/Cn-003 Controllo: Controllo fruibilita Controllo a vista 180 giorni
Controllare l'assenza di ostacoli in prossimita lidegpazi limitrofi alle porte
antipanico.
Anomalie: -Alterazione cromatica, -Corrosione, -Deposito gtipale, -
Fessurazione, -Incrostazione, -Lesione, -MacciNen-ortogonalita, -Patina, -
Perdita di lucentezza, -Perdita di trasparenza,oldggi della pellicola
Ditte Specializzate Tecnici di livello superiore

Sc-008/Cn-004 Controllo: Controllo superfici a vista Controllo a vista 360 giorni
Controllo delle superfici a vista, delle finituredello strato di protezione (qualorg il
materiale lo preveda). Controllo collegamento ¢faib e controtelaio.
Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture
Anomalie: -Alterazione cromatica, -Corrosione, -Deposito Stigale, -
Fessurazione, -Incrostazione, -Lesione, -MacciNen-ortogonalita, -Patina, -
Perdita di lucentezza, -Perdita di trasparenza,olsggi della pellicola
Ditte Specializzat:: Serramentista

Sc-008/Cn-005 Controllo: Controllo vetri Controllo a vista 180 giorni
Controllo dello stato dei vetri e delle sigillatwetro-telaio. Controllare la presenza
di depositi 0 mecchie. Controllare la presenza wkneuali anomalie e/o difetti
(rottura, depositi, macchie, ecc.).
Requisiti da verificare: -Pulibilita, -Regolarita delle finiture
Anomalie: -Alterazione cromatica, -Corrosione, -Deposito dtigale, -
Fessurazione, -Incrostazione, -Lesione, -MacciNen-ortogonalita, -Patina, -
Perdita di lucentezza, -Perdita di trasparenza,olsggi della pellicola
Ditte Specializzate. Specializzati vari

Rivestimenti interni — Co-006

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-009| Intonaco

Cause possibili delle anomal: Origini dei difetti di aspetto:
-umidita;
-circolazione d'aria;

Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata del rivestito).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta del rivestimento, duzeznsufficiente della superficie;
-difetti della superficie, generalmente dovuti @ yosa scorretta;

-scheggiature generalmente dovute a posa scooratiaurti.

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenzaasina deformazione del supporto
sia ad una assenza di giunti di dilatazione, dnpetro o di frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:
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Sc-009/Cn-001

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimentsujgporto (dilatazione,

ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazioeato delle strutture portanti.
-i sollevamenti sono in genere dovuti a un moviroatel supporto, piu difficilmente
a una porosita e a un rigonfiamento del rivestiment

Controllo: Controllo dello stato

Controllo a vista e verifica della presenza di ¢éuali anomalie (distacchi, rottur
rigonfiamenti, ecc..)

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Deposito superficiale, -Efflorescenze, -FessunaiziMacchie e graffiti,
-Polverizzazione

Ditte Specializzat:. Specializzati vari

Controllo a vista

P

360 giorni

Sc-010

Rivestimento di parete in piastrelle

Sc-010/Cn-001

Cause possibili dee anomalie: Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta shagliata della péistura).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta della piastrellaturayrdzza insufficiente della superficie,
cottura scorretta;

-difetti della superficie, generalmente dovuti @ yosa scorretta;

-scheggiature generalmente dovute a posa scowettajalzi a livello di alcune
fughe che possono comportare urti,

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenzaasina deformazione del supporto
sia ad una assenza di giunti di dilatazione, dnpetro o di frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimenksugorto (dilatazione,
ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazioeato delle strutture portanti.
Un'altra causa puo essere ricercata nella posa suhstrato resiliente nel caso di
pavimentazione galleggiante;

-i sollevamenti sono in genere dovuti a un moviroatel supporto, pit difficilmente
a una porosita e a un rigonfiamento della ceramica.

Da notare che le piastrelle posate senza straemdta nel caso di superfici
sottoposte a frequenti lavaggi possono causardgunollla soletta sottostante. La
disconnessione delle piastrelle puo essere caustilimiazioni e distacchi.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo a vista e verifica della presenza di ¢uah anomalie (distacchi, rottur
rigonfiamenti, efflorescenze ecc..).

Controllo delle finiture, del grado di usura e delliformita di aspetto cromatico de
superfici.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Decolorazione, -Deposito superficiale, -FessuragieMacchie e
graffiti, -Penetrazione di umidita

Ditte Specializzate. Specializzati vari

Controllo a vista

2

le

360 giorni

Sc-011

Tinteggiature e decorazioni

Sc-011/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origini dei difetti di aspetto:
-umidita;
-circolazione d'aria;

Origini delle anomalie di tipo funzionale:
-errori di concezione (scelta sbagliata del rivestito).

Origini delle anomalie di aspetto:

-difetti o errori di scelta del rivestimento, duzeznsufficiente della superficie;
-difetti della superficie, generalmente dovuti @ yoosa scorretta;

-scheggiature generalmente dovute a posa scooratiaurti.

-distacco dovuto sia ad un difetto di aderenzaasina deformazione del supporto
sia ad una assenza di giunti di dilatazione, dinpetro o di frazionamento.

Orgini delle anomalie strutturali:

-le fessurazioni sono dovute sia ad un movimentsujgporto (dilatazione,
ritiro,flessione, sollevamento), sia ad un frazioeato delle strutture portanti.

-i sollevamenti sono in genere dovuti a un moviroatel supporto, piu difficilmente
a una porosita e a un rigonfiamento del rivestiment

Controllo: Controllo dello stato

Controllo a vista e verifica della presenza di éuali anomalie (distacchi, rottur
rigonfiamenti, comparsa di umidita ecc..).

Controllo delle finiture, del grado di usura e Weliformita di aspetto cromatico de

Controllo a vista

P

le

superfici.

360 giorni
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Requisiti da verificare: -Assenza di emissioni di sostanze nocive, -Regldeile
finiture, -Resistenza agli attacchi biologici

Anomalie: -Bolle d'aria, -Decolorazione, -Deposito superfieia-Disgregazione, -
Distacco, -Erosione superficiale

Ditte Specializzat:. Specializzati vari

Sistemazioni esterne — Su_003

Pavimentazioni esterne — Co-007

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-012

Pavimentazioni cementizie-bituminose

Sc-012/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origine dei difetti di superficie:

-usura;

-substrato insufficiente;

-mancanza di drenaggio in sito umido;

-pessima qualita dei leganti;

-inerti non adatti;

-terrapieno non stabilizzato;

-rivestimento e substrato non sufficienti peralffico o per i carichi puntuali;
-fughe d'acqua accidentali provocanti erosioni;

-cantiere di sbancamento in prossimita;

-stagnazione di acqua piovana;

-fuga accidentale di idrocarburi o di prodotti ciéihthe comporta il degrado del
legante dei prodotti bituminosi.

Origine dei difetti di cordoli e canali di scarico
-assenza o insufficienza di ghiaia.

Origini dei difetti del suolo;

-variazione della portanza del sottosuolo;
-variazione del livello della falda;

-opere in sottosuolo non previste.

Controllo: Controllo generale dello stato

Verifica del grado di usura o di brillantezza deligerfici.

Rilevazione della presenza di macchie e sporcuedrsiile.

Rilevazione di efflorescenze, di abrasioni e graffi

Verifica dello stato di conservazione della supafi

Rilievo delle variazioni cromatiche, delle fessuoaz delle spaccature
frantumazioni, della planarita generale

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture per rivestimenti cemeiti
bituminosi, -Resistenza meccanica per rivestimetientizi-bituminosi
Anomalie: -Disgregazione, -Erosione superficiale, -FessuragzieMancanza, -
Perdita di elementi

Controllo a vista

[0

Ditte Specializzate: Specializzati vari

360 giorni

Impianto idrico e sanitari — Su_004

Impianto di adduzione acqua fredda e calda — Co-008

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-013

Apparecchi sanitari

Sc-013/Cn-001

Cause possibili delle anoialie: Origine degli abbassamenti di pressione:

-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;

-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sisteinpressurizzazione, serbatoi, serbg
di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:

-errori di concezione;

-ostruzioni;

-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Controllo: Controllo degli scarichi
Controllo della funzionalita degli scarichi dei #an ed eventuale sistemazione

toi

Controllo
dei

dispositivi non del tutto funzionanti con sostitzé delle parti non riparabili.

30 giorni
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Requisiti da verificare: -Resistenza a manovre e sforzi d'uso

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessipfDifetti alle valvole, -
Incrostazioni

Ditte Specializzate Idraulico

Sc-013/Cn-002

Controllo: Controllo fissaggio

Controllo e sistemazione del fissaggio dei sanitardelle cassette a muro cf
eventuale sigillatura con silicone.

Requisiti da verificare: -Regolarita delle finiture

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessipfDifetti alle valvole, -
Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo
on

30 giorni

Sc-013/Cn-003

Controllo: Controllo flessibili

Controllo della tenuta ed eventuale sostituziogiefldssibili di alimentazione.
Requisiti da verificare: -Resistenza a manovre e sforzi d'uso

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessipfDifetti alle valvole, -
Incrostazioni

Ditte Specializzat: Idraulico

Simulazioni

Quando occorre

Sc-013/Cn-004

Controllo: Controllo sedile we

Verifica, fissaggio, sistemazione ed eventualeitszsbne dei sedili coprivaso cd
altri simili e della stessa qualita.

Requisiti da verificare: -Resistenza a manovre e sforzi d'uso

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessipsDifetti alle valvole, -
Incrostazioni

Ditte Specializzate Idraulico

Controllo a vista
n

60 giorni

Sc-013/Cn-00§

Controllo: Controllo stato rubinetteria

Controllo generale di tutta la rubinetteria conraygga e chiusura dei rubine
associati agli apparecchi sanitari, quelli di &oessezionamento per la verifica dg
manovrabilita e tenuta all'acqua.

Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta impianto idrico, -Regitéa
delle finiture

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessip#Difetti alle valvole, -
Incrostazioni

Ditte Specializzat:: Termoidraulico

Ispezione
ti
lla

30 giorni

Sc-013/Cn-006

Controllo: Controllo tenuta degli scarichi

Controllo della tenuta degli scarichi consigill@uw sostituzione delle guarnizioni.
Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi apparecchngari
Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessip#Difetti alle valvole, -
Incrostazioni

Ditte Specializzate Idraulico

Controllo a vista

30 giorni

Sc-014

Autoclave

Sc-014/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origine degli abbassamenti di pressione:
-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;

-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sistéinpressurizzazione, serbatoi, serbg
di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:

-errori di concezione;

-ostruzioni;

-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Controllo: Verifica manovrabilita valvole

Eseguire una manovra di prova di tutti gli organintercettazione per evitare che
blocchino.

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi autoclavi
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di tatura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Idraulico

toi

Controllo
Si

360 giorni

Sc-014/Cn-003

Controll o: Verifica quadri elettrici

Controllare lo stato degli interblocchi elettri¢fettuando delle manovre di apertur
chiusura. Verificare la corretta pressione di i@ delle lame dei sezionatori
delle bobine dei circuiti di sgancio degli intetart di manovra sezionatori.
Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di ttura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate Elettricista

Controllo a vista
he
e

360 giorni

Sc-014/Cn-003

Controllo: Verifica sistema di riempimento

Controllo a vista

360 giorni
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Verificare I'esatto funzionamento del galleggiartella valvola di alimentazione
del tubo di troppo pieno.

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di &tura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate Idraulico

Sc-014/Cn-004 Controllo: Verifica stato Controllo a vista 360 giorni
Verificare lo stato dei dilatatori e giunti elastaresenti. Controllare la tenuta delle
congiunzioni a flangia, la stabilita dei sostegndegli eventuali giunti fissi, e la
mancanza di inflessioni nelle tubazioni.
Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi autoclavi, -
Contenimento della tenuta tubi e valvole
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di tatura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento
Ditte Specializzate: Idraulico
Sc-014/Cn-005 Controllo: Verifica tenuta tubi Controllo 360 giorni
Controllare l'integrita delle tubazioni con spemdfiattenzione ai raccordi tra tronchi
di tubo e tra tubi ed apparecchi utilizzatori
Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi autoclavi, -
Contenimento della tenuta dei serbatoi
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di tatura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento
Ditte Specializzate: Idraulico
Sc-014/Cn-006 Controllo: Verifica tenuta valvole Controllo 360 giorni

Regolazione del serraggio dei premistoppa sudli stieeventuale sostituzione de
organi di tenuta.

Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta dei serbatoi, -Contenitme
della tenuta tubi e valvole

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di tatura, -Disconnessione
dell'alimentazione, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate: Idraulico

Oli

Sc-015

Rete di distribuzione

Cause possibili delle anomal: Generalmente i guasti o le anomalie possonoes
il risultato di errori di concezione o di instaliaze.

Origine dei guasti agli organi di produzione:

1.Per le apparecchiature di climatizzazione (quéadtierie, climatizzazione
monoblocco o sistemi "split", centrale di trattarneedell'aria, scambiatori, etc.)
l'origine dei guasti concerne soprattutto la gestio

-mancanza di gas refrigerante;

-surriscaldamento degli scambiatori;

-mancanza di lubrificazione;

-disfunzioni della regolazione;

-perdite di carico;

-difetti delle connessioni;

-incrostazioni;

-mancanza di acqua;

-difetti di isolamento termico.

2.Per gli impianti di riscaldamento (caldaia a dias@ gas o elettriche, bruciatore,
etc.):

-pressione insufficiente;

-ventilazione difettosa;

-difetti di regolazione.

Origine delle anomalie degli organi di distribuzéo(tubature, filtri, guaine)
Le fughe possono essere originate da:

-una corrosione;

-difetti ai raccordi o alle connessioni;

-una impossibilita di dilatazione.

Le perdite di carico idraulico o aerauliche possessere originate da:
-un errore di concezione;

-un errore di realizzazione;

-incrostazioni;

-intasamento;

-incrostazioni dei filtri o delle guaine;

-la distribuzione parziale delle guaine;

-difetti agli organi terminali.

Origini delle anomalie agli organi terminali:
-fughe al livello dei raccordi;

-cattiva regolazione;

-uso scorretto.

Origine delle anomalie degli organi di comando:
-difetti di taratura;

ser
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-rottura del circuito.

Sc-015/Cn-001 Controllo: Controllo coibentazione Controllo a vista 360 giorni
Controllo dell'integrita delle coibentazioni coveatuale ripristino.
Requisiti da verificare: -Stabilita chimico reattiva
Anomalie: -Difetti di coibentazione, -Difetti di regolaziomecontrollo, -Difetti di
tenuta
Ditte Specializzat:: Termoidraulico
Sc-015/Cn-002 Controllo: Controllo generale Controllo 360 giorni
Controllo dellintegrita della rete con particolatenzione allo stato degli eventuali
dilatatori e giunti elastici (provvedendo, se dietati, alla loro sostituzione), alla
tenuta delle congiunzioni a flangia, alla stabitigi sostegni e degli eventuali giunti
fissi, allassenza di inflessioni nelle tubazionicausa di dilatazioni termiche
ostacolate o non compensate per effetto della siveedistanza dei sostegni.
Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta impianto idrico, -Coriteento
della tenuta tubi e valvole, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Difetti di coibentazione, -Difetti di regolaziomecontrollo, -Difetti di
tenuta
Ditte Specializzate: Termoidraulico
Sc-015/Cn-003 Controllo: Controllo manovrabilita valvole Riparazione 0 giorni
Manovra di tutti gli organi di intercettazione eyodazione per evitare che finiscaho
per bloccarsi. Apertura e chiusura devono esseguéssenza forzare nelle posizigni
estreme, manovrando cioé I'otturatore in senso sippdi una piccola frazione di
giro.
Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta tubi e valvole, -Resitea
manovre e sforzi d'uso
Anomalie: -Difetti di coibentazione, -Difetti di regolaziomecontrollo, -Difetti di
tenuta
Ditte Specializzat:: Termoidraulico
Sc-015/Cn-004 Controllo: Controllo tenuta Controllo 360 giorni
verifica dell'integrita delle tubazioni con partia® attenzione in corrispondenza fei
raccordi tra tronchi di tubo e organi interpos, tubi ed apparecchi utilizzatori.
Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta tubi e valvole
Anomalie: -Difetti di coibentazione, -Difetti di regolaziomecontrollo, -Difetti di
tenuta
Ditte Specializzate: Termoidraulico
Sc-015/Cn-008 Controllo: Controllo tenuta valvole Riparazione 360 giorni
Regolazione del serraggio dei premistoppa sudli etieeventuale sostituzione degli
organi di tenuta.
Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta tubi e valvole, -Effici, -
Resistenza a manovre e sforzi d'uso
Anomalie: -Difetti di coibentazione, -Difetti di regolaziomecontrollo, -Difetti di
tenuta
Ditte Specializzat:: Termoidraulico
Sc-016| Serbatoi di accumulo
Cause possibili delle anomal: Origine degli abbassamenti di pressione:
-errori di concezione o realizzazione mal esguita;
-difetti della rete (fughe, incrostazioni);
-difetti delle apparecchiature (erogatori, sistéimpressurizzazione, serbatoi, serbgtoi
di accumulo, etc.)
Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.
Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.
Origine dei problemi agli scarichi:
-errori di concezione;
-ostruzioni;
-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.
Sc-016/Cn-001 Controllo: Controllo dello stato Controllo a vista 360 giorni
Controllare lo stato generale e l'integrita debaési e provvedere alla eliminaziope
di eventuali perdite rifacendo le guarnizioni dasgo d'uomo.
Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta dei serbatoi, -Potadbilit
Anomalie: -Difetti di regolazione, -Perdita di carico
Ditte Specializzate: Idraulico
Sc-016/Cn-002 Controllo: Verifica sistema di riempimento Controllo a vista 360 giorni

Verificare il giusto funzionamento del galleggiantella valvola di alimentazione
verificare che il tubo di troppo pieno sia libem@ alstruzioni.

Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta dei serbatoi

Anomalie: -Difetti di regolazione, -Perdita di carico

e

Ditte Specializzate: Idraulico

Impianto di smaltimento liquidi-solidi — Co-009
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CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-017| Caditoie e pozzetti

Sc-017/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origine degli abbassamenti di pressione:

-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;

-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sisteinpressurizzazione, serbatoi, serbg
di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:

-errori di concezione;

-ostruzioni;

-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Controllo: Controllo dello stato

Controllare lo stato generale e l'integrita delliglga e della piastra di copertura d
pozzetti, della base di appoggio e delle paretradi

Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta pozzetti e caditoie|ibiita
pozzetti e caditoie, -Resistenza alle temperat@sigalzi di temperatura pozzetti e
caditoie, -Resistenza meccanica caditoie e pozzetti

Anomalie: -Cattivi odori, -Difetti ai raccordi o alle conneissii, -Difetti dei chiusini,
-Sedimentazione

Ditte Specializzat:. Specializzati vari

toi

Ispezione
ei

360 giorni

Sc-018

Canali di gronda e pluviali

Sc-018/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origine delle anomalie geometriche (irregolarita
pendenze):

-movimenti della struttura;

-difetti negli appoggi;

-difetti della struttura portante.

Origine delle anomalie delle superfici:

-scarsa qualita dei materiali;

-pessimi fissaggi;

-incrostazione dei ricoprimenti laterali degli elemti.

Origini delle anomalie della tenuta:

-pessimo adeguamento pendenza-materiale;

-deformazione geometrica;

-spostamento di elementi di copertura;

-incrostazione dei ricropimenti laterali che capaasaggio d'acqua per capillarita;
-cattiva posa, in particolare dei compluvi o desipdiiivi.

Origini delle anomalie delle opere accessorie:
-difetti di realizzazione;

-rivestimento insufficiente;

-elementi mancanti.

Controllo: Controllo dello stato

Ispezione delle grondaie dopo un fenomeno meteg@uoeccezionale (pioggia

violenta, vento, grandine, tempesta, etc.) perrofatne la regolare disposizion

Controllo a vista

e.

Quando occorre

Controllare gli elementi di fissaggio ed eventuabnnessioni. Controllare la
funzionalita delle grondaie, delle griglie parafegk di eventuali depotivi di foglie jo
ostruzioni in genere che possono compromettem@ietio deflusso delle acque.
Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta canali di gronda e pluviali
Regolarita delle finiture canali di gronda e pluilfjaTenuta del colore canali di
gronda e pluviali
Anomalie: -Alterazione cromatica, -Deposito superficiale, fdii di ancoraggio, di
raccordo, di sovrapposizione, di assemblaggio, eErdi pendenza, -Fessurazioni,
microfessurazioni, -Presenza di vegetazione
Ditte Specializzate Lattoniere-canalista

Impianto elettrico — Su_005

Quadro elettrico generale in BT — Co-010

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-019 Apparecchiature
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Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza supedajuella ammessa per
l'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.

Sc-019/Cn-001 Controllo: Verifica interruttori differenziali Ispezione 360 giorni
Verifica delle caratteristica tempo/corrente di emento degli interruttorni
differenziali.
Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti di taratura, -
Surriscaldamento
Ditte Specializzate. Elettricista
Sc-019/Cn-002 Controllo: Verifica interruttori magnetotermici Isstrr)jnznlgngl e 360 giomni
Verifica dell'efficienza delle protezioni magnetohiche.
Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti di taratura, -
Surriscaldamento
Ditte Specializzate Elettricista
Sc-019/Cn-003 Controllo: Verifica lampade spia Controllo a vista 60 giorni
Verifica dell'efficienza delle lampade spia edréuale sostituzione.
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti di taratura, -
Surriscaldamento
Ditte Specializzate Elettricista
. o N Ispezione 360 giorni
Sc-019/Cn-004 Controllo: Verifica relé strumentale
Verifica dei valori di taratura dei relé termicl eventuale ritaratura.
Requisiti da verificare: -Accessibilita, -Contenimento delle dispersioniteiighe
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti di taratura, -
Surriscaldamento
Ditte Specializzate Elettricista
Sc-019/Cn-005 Controllo: Verifica schema Controllo 360 giorni
Controllo della rispondenza dello schema elettdtia reale situazione impiantistica
con eventuale aggiornamento degli elaborati.
Requisiti da verificare: -Accessibilita, -Contenimento delle dispersiontteiighe, -
Identificabilita
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti di taratura, -
Surriscaldamento
Ditte Specializzate Elettricista
Sc-019/Cn-006 Controllo: Verifica sinottico Controllo 360 giorni
Verifica della corretta applicazione sul quadrouliesapparecchiature di targhegte
identificatrici del circuito e/o del servizio cowentuale applicazione e ripristino (di
quelle mancanti o errate, dello stesso tipo dilguedistenti.
Requisiti da verificare: -Montabilita / Smontabilita
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti di taratura, -
Surriscaldamento
Ditte Specializzate. Elettricista
Sc-019/Cn-007 Controllo: Verifica strumentazione Controllo a vista 60 giorni

Verifica dell'efficienza della strumentazione.

Requisiti da verificare: -Accessibilita

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti di taratura, -
Surriscaldamento

Ditte Specialzzate: Elettricista

Sc-020

Sezionatore

Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidezilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:




Programma di Manutenzione: Sottoprogramma dei Gtintr

14

-collegamento di un apparecchio di potenza supedajuella ammessa per
l'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puoqmare un difetto di isolamento.

Sc-020/Cn-001 Controllo: Controllo dello stato Controllo 180 giorni
Controllo integrita ed efficienza alimentazione.n@ollo morsetteria e connessigni
varie.
Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Lirnitane dei
rischi di intervento
Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazione
Ditte Specializzate. Elettricista
Sc-021] Interruttore
Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;
-guasti della rete di sicurezza;
-guasti al gruppo elettrogeno;
-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:
-difetti di taratura dei contatori;
-connessioni di raccordo allentate;
-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidezilelle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:
-collegamento di un apparecchio di potenza supeeajuella ammessa per
l'impianto;
-umidita accidentale a ambientale;
-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.
Sc-021/Cn-001 Controllo: Controllo alimentazione Ispezione 180 giorni
Controllo integrita ed efficienza alimentazione.
Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche
Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazipr8urriscaldamento
Ditte Specializzate Elettricista
Sc-021/Cn-002 Controllo: Controllo componenti Revisione 180 giorni
Controllo morsetteria e serraggio connessionievari
Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Lirnitae dei
rischi di intervento
Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazipr8urriscaldamento
Ditte Specializzate Elettricista
Sc-022 Strumento di misura
Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;
-guasti della rete di sicurezza;
-guasti al gruppo elettrogeno;
-disconnessioni: corto circuito accidentale, sooreente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:
-difetti di taratura dei contatori;
-connessioni di raccordo allentate;
-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazilelle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:
-collegamento di un apparecchio di potenza supedajuella ammessa per
I'impianto;
-umidita accidentale a ambientale;
-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.
Sc-022/Cn-001 Controllo: Controllo dello stato Controllo 180 giorni
Controllo integrita ed efficienza alimentazione.n@ollo morsetteria e connessigni
varie.
Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Morilteb/
Smontabilita
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessine dell'alimentazione
Ditte Specializzate Elettricista
A . . S Ispezione 180 giorni
Sc-022/Cn-002 Controllo: Controllo sistemi di misura strumentale

Controllo corretto azzeramento ed eventuale
commutatori di misura.

Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti di taratura, -Disconnessne dell'alimentazione
Ditte Specializzate Elettricista

ripost Verifica efficienza

Sc-023

Segnalatore

Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;
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Sc-023/Cn-001

-guasti al gruppo elettrogeno;
-disconnessioni: corto circuito accidentale, soorsante, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza supedajuella ammessa per
l'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.

Controll o: Controllo dello stato

Controllo integrita ed efficienza alimentazione.n®ollo morsetteria e connessig
varie.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Lirnitae dei
rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazipr8urriscaldamento
Ditte Specializzate. Elettricista

Controllo
ni

180 giorni

Sc-023/Cn-002

Controllo: Controllo lampade

Controllo stato delle lampade spia di segnalazione

Requisiti da verificare: -Montabilita / Smontabilita

Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentaziprgurriscaldamento
Ditte Specializzate. Elettricista

Controllo

180 giorni

Sc-024

Linee di alimentazione

Sc-024/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreante, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidezilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza supeeajuella ammessa per
l'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.

Controllo: Controllo dello stato
Verifica integrita ed efficienza delle linee; vécd dei terminali e della morsettiera
attestazione.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Lirnitane dei
rischi di intervento

Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentaziprurriscaldamento
Ditte Specializzate. Elettricista

Controllo
di

180 giorni

Sc-024/Cn-002

Controllo: Verifica isolamento

Verifica isolamento.

Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche

Anomalie: -Corto circuiti, -Disconnessione dell'alimentazigrgurriscaldamento
Ditte Specializzate. Elettricista

Controllo

360 giorni

Sc-025

Struttura autoportante

Sc-025/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreante, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidezilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza supeeajuella ammessa per
l'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.

Controllo: Controllo dello stato
Controllo generale della struttura e verifica delaretta chiusura del portello c

Controllo
bn

eventuale ripristino.

360 giorni
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Requisiti da verificare: -Limitazione dei rischi di intervento
Anomalie: -Corrosione, -Difetti di connessione
Ditte Specializzate. Elettricista
Sc-026| Targhetta identificativa
Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;
-guasti della rete di sicurezza;
-guasti al gruppo elettrogeno;
-disconnessioni: corto circuito accidentale, sooreente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:
-difetti di taratura dei contatori;
-connessioni di raccordo allentate;
-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidezilelle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:
-collegamento di un apparecchio di potenza supeeajuella ammessa per
l'impianto;
-umidita accidentale a ambientale;
-surriscaldamento anormale localizzato che puoquare un difetto di isolamento.
Sc-026/Cn-001 Controllo: Controllo applicazione Controllo 360 giorni
Verifica corretta applicazione sulle apparecchmtun relazione al circuitp
alimentato.
Requisiti da verificare: -Identificabilita, -Montabilita / Smontabilita
Anomalie: -Mancanza
Ditte Specializzate. Elettricista
Sc-027| Schema elettrico
Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;
-guasti della rete di sicurezza;
-guasti al gruppo elettrogeno;
-disconnessioni: corto circuito accidentale, sooreente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:
-difetti di taratura dei contatori;
-connessioni di raccordo allentate;
-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazilelle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:
-collegamento di un apparecchio di potenza supedajuella ammessa per
l'impianto;
-umidita accidentale a ambientale;
-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.
Sc-027/Cn-001 Controllo: Controllo conformita Ispezione 360 giorni
Controllo rispondenza dello schema elettrico akirsituazioni impiantistiche.
Requisiti da verificare: -Identificabilita
Anomalie: -Mancanza
Ditte Specializzate Elettricista
Impianto elettrico di distribuzione — Co-011
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-028 Cassette di derivazione
Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;
-guasti della rete di sicurezza;
-guasti al gruppo elettrogeno;
-disconnessioni: corto circuito accidentale, sooreemte, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:
-difetti di taratura dei contatori;
-connessioni di raccordo allentate;
-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazilelle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:
-collegamento di un apparecchio di potenza supedajuella ammessa per
l'impianto;
-umidita accidentale a ambientale;
-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.
Sc-028/Cn-001 Controllo: Controllo dello stato Controllo a vista 180 giorni
Verifica dello stato generale e dell'integrita dentenitori a vista, dei coperchi dejle
cassette e delle scatole di passaggio. Verificaoliré la presenza delle targhgtte
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nelle morsetterie.

Requisiti da verificare: -Montabilita / Smontabilita, -Resistenza al fuo€o,
Resistenza meccanica, -Stabilita chimico reattiva

Anomalie: -Difetti agli interruttori, -Surriscaldamento

Ditte Specializzate Elettricista

Sc-029

Tubazioni e canalizzazioni

Sc-029/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza supedajuella ammessa per
l'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.

Controllo: Verifica dello stato

Verifica dello stato generale e dell'integrita dentenitori a vista, dei coperchi de
cassette e delle scatole di passaggio. Controllangresenza delle targhette ne
morsetterie.

Requisiti da verificare: -Isolamento elettrico, -Resistenza meccanica, il8tab
chimico reattiva

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Surrscaldamento

Ditte Specializzate Elettricista

Controllo a vista
le
lle

180 giorni

Sc-030

Prese e spine

Sc-030/Cn-001

Cause possilli delle anomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza supedajuella ammessa per
l'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.

Controllo: Verifica dello stato
Controllare la corretta pressione di serraggioedsiti e delle placchette, e d
coperchi delle cassette. Controllare che ci siabuan livello di isolamento e ¢
protezione (livello minimo di protezione da assarer € IP54) onde evitare co
circuiti.

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra, -Contenimento delle
dispersioni elettriche, -Impermeabilita ai liquidisolamento elettrico, -Limitazione|
dei rischi di intervento, -Montabilita / Smontalalj -Resistenza al fuoco, -Resister
meccanica

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti di taratura, -
Disconnessione dell'alimentazione, -Surriscaldament

Ditte Specializzate. Elettricista

Controllo a vista
i

i
to

30 giorni

Sc-031

Corpi illuminanti

Cause possibili delle nomalie: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sogreente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidezilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:
-collegamento di un apparecchio di potenza supeeajuella ammessa per

I'impianto;
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-umidita accidentale a ambientale;
-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.
Sc-031/Cn-001 Controllo: Controllo dello stato Controllo 180 giorni
Verifica dello stato e dell'efficienza dell'impianinediante I'accensione di tutti i corpi
illuminanti e loro completa scarica, da effettuareorario mattutino con sufficiente
luminosita naturale.
Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche, -Eéfiia
luminosa
Anomalie: -Corto circuiti, -Diminuzione di tensione, -Discassione
dell'alimentazione, -Interruzione dell'alimentazébosecondaria, -Surriscaldamento
Ditte Specializzate. Elettricista
Sc-032] Interruttori
Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;
-guasti della rete di sicurezza;
-guasti al gruppo elettrogeno;
-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:
-difetti di taratura dei contatori;
-connessioni di raccordo allentate;
-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidezilelle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:
-collegamento di un apparecchio di potenza supeeajuella ammessa per
l'impianto;
-umidita accidentale a ambientale;
-surriscaldamento anormale localizzato che puoquare un difetto di isolamento.
Sc-032/Cn-001 Controllo: Controllo dello stato Controllo a vista 30 giorni
Verificare la corretta pressione di serraggio deiliee delle placchette, e dei coperchi
delle cassette. Verificare che ci sia un buon liveli isolamento e di protezione
(livello minimo di protezione da assicurare & IP&dAjie evitare corto circuiti.
Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra interruttori, -Contenittee
delle dispersioni elettriche, -Impermeabilita ajuidi, -Montabilita / Smontabilita
Anomalie: -Anomalie degli sganciatori , -Corto circuiti Difetti agli interruttori , -
Difetti di taratura , -Disconnessione dell'alimamtone , -Surriscaldamento
Ditte Specializzate Elettricista
Impianti di terra — Co-012
CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-033 Conduttori di protezione
Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;
-guasti della rete di sicurezza;
-guasti al gruppo elettrogeno;
-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:
-difetti di taratura dei contatori;
-connessioni di raccordo allentate;
-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidezilelle masse metalliche.
Origine delle anomalie a elementi terminali:
-collegamento di un apparecchio di potenza supeeajuella ammessa per
l'impianto;
-umidita accidentale a ambientale;
-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.
Sc-033/Cn-001 Controllo: Controllo dello stato Ispezione 30 giorni
strumentale
Verificare con controlli a campione che i conduttdr protezione arrivino fino 4l
nodo equipotenziale.
Requisiti da verificare: -Resistenza alla corrosione, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Difetti di connessione
Ditte Specializzate. Elettricista
Sc-034| Sistema di dispersione
Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;
-guasti della rete di sicurezza;
-guasti al gruppo elettrogeno;
-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreente, difetti di messa a terra.
Origini delle anomalie a quadri e circuiti:
-difetti di taratura dei contatori;
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Sc-034/Cn-001

-connessioni di raccordo allentate;
-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza supedajuella ammessa per
l'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.

Controllo: Controllo dello stato

Verificare che i componenti (quali connessioni, zeiti, capicorda, ecc.) del siste
di dispersione siano in buone condizioni e noni@ipsesenza di corrosione di dg
elementi. Verificare inoltre la presenza dei céirtedlicatori degli schemi elettrici.
Requisiti da verificare: -Resistenza alla corrosione, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Corrosioni

Ditte Specializzate Elettricista

Ispezione a vista
na
tti

360 giorni

Sc-035

Sistema di equipotenzializzazione

Sc-035/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreante, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza supedajuella ammessa per
l'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.

Controllo: Controllo dello stato

Controllare che i componenti (quali conduttori, .ecsiano in buone condizion
Controllare inoltre che siano in buone condiziosgiraggi dei bulloni.

Recquisiti da verificare: -Resistenza alla corrosione, -Resistenza meccanica
Anomalie: -Corrosione, -Difetti di serraggio

Ispezione a vista
i

Ditte Specializzate. Elettricista

360 giorni

Impianti speciali — Su_006

Impianto di rilevazione incendi — Co-013

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-036

Centrale antincendio

Sc-036/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di proteze;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installaegalel fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una inieione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Controllare le connessioni dei vari elementi calkeglla centrale. Controllare
carica della batteria ausiliaria e la funzionadigdle spie luminose del pannello.
Requisiti da verificare: -Accessibilita segnalazioni, -Efficienza, -Isolateen
elettromagnetico centrale , -Isolamento elettrastatentrale, -Resistenza a cali di
tensione, -Resistenza meccanica centrale di cdatrol

Anomalie: -Difetti del pannello di segnalazione, -Difettitdnuta dei morsetti, -
Perdite di tensione

Ditte Specializzat:. Specializzati vari

Ispezione a vista
a

180 giorni

Sc-037]

Dispositivi di allarme acustici
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Sc-037/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di proteaze;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazzgalel fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una inieione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Controllare che i componenti delle sirene e deligirai siano in buone condizion
Controllare che la cassetta delle spie sia funzittna

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra allarmi e sirene

Anomalie: -Difetti di funzionamento

Ditte Specializzat:. Specializzati vari

Ispezione a vista
i.

180 giorni

Sc-038

Avvisatore manuale di incendio

Sc-038/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di proteze;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installzmealel fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una inierone di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Controllare le buone condizioni dei componenti aletlassetta quali il vetro
protezione e il martelletto (ove previsto) perdétura del vetro. Verificare che le v
siano ben serrate.

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra cassette a rottura
Anomalie: -Difetti di funzionamento

Ditte Specializzate. Specializzati vari

Ispezione
i
ti

90 giorni

Sc-039

Sistema di alimentazione

Sc-039/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di proteze;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazegalel fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una inieione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato
Controllare le connessioni dei vari elementi calkegalla apparecchiatura

Ispezione a vista

[C=

alimentazione. Controllo della funzionalita dellgies luminose del pannello e d

7 giorni
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fusibili di protezione.
Requisiti da verificare: -Isolamento elettrico alimentazione, -Resistenzaledi
tensione alimentazione, -Resistenza alla corrosalimentazione
Anomalie: -Perdita dell'alimentazione, -Perdite di tensione
Ditte Specializzat:. Specializzati vari

Impianto di spegnimento incendi — Co-014

CODICE INTERVENTI CONTROLLO | FREQUENZA
Sc-040 Rete di distribuzione

Sc-040/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di proteae;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installzmealel fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura,;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una inierone di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo dello stato generale e in particolare ditatori, se presenti, e dei giu
elastici. Verifica della tenuta delle flange, dedtabilita dei sostegni e degli eventy
giunti fissi, nonché dell'assenza di inflessiorlenibazioni.

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi tubazioni
Anomalie: -Corrosione delle tubazioni , -Difetti ai raccordialle connessioni, -
Problemi di funzionamento delle valvole

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Controllo a vista
nti
ali

360 giorni

Sc-040/Cn-002

Controllo: Verifica coibente

Controllare la coibentazione verificandone lo spes, ed eventuale ripristino.
Requisiti da verificare: -Resistenza meccanica tubazioni

Anomalie: -Corrosione delle tubazioni , -Difetti ai raccordialle connessioni, -
Problemi di funzionamento delle valvole

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Controllo a vista

360 giorni

Sc-040/Cn-003

Controllo: Verifica tenuta

Controllare lo stato delle tubazioni e la tenutardecordi tra i tratti di tubo e tra tu
ed apparecchi utilizzatori.

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi tubazioni
Anomalie: -Corrosione delle tubazioni , -Difetti ai raccordialle connessioni, -
Problemi di funzionamento delle valvole

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Controllo a vista
D

360 giorni

Sc-040/Cn-004

Controllo: Verifica tenuta e manovrabilita valvole

Eseguire la manovra di tutti gli organi di intetegtone, verificarne la funzionalita|
che non si blocchino.

Effettuare la regolazione del serraggio dei prempisa sugli steli ed eventualme
sostituire gli organi di tenuta.

Requisiti da verificare: -Resistenza meccanica tubazioni

Anomalie: -Corrosione delle tubazioni , -Difetti ai raccordialle connessioni, -
Problemi di funzionamento delle valvole

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Revisione

360 giorni

Sc-041

Elettropompe

Cause possibili delle anoialie: Origine degli abbassamenti di pressione:
-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;

-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sisteinpressurizzazione, serbatoi, serbg
di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

toi

Origine dei problemi agli scarichi:
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Sc-041/Cn-001

-errori di concezione;
-ostruzioni;
-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Controllo: Controllo generale dello stato

Controllo generale dello stato del corpo pompa, fito che girante ruo
liberamente, che la pompa non funzioni a secco/'aha sia spurgata e che il se
di rotazione sia corretto.

Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta tubi e valvole

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessip#Difetti alle valvole, -
Difetti di taratura, -Incrostazioni

Ditte Specializzate Idraulico

Controllo
i
S0

360 giorni

Sc-041/Cn-002

Controllo: Controllo prevalenza

controllo della prevalenza mediante applicazionendnometri sulla aspirazione
sulla mandata al fine di verificare la conformitgpetto ai valori di collaudo.
Requisiti da verificare: -Efficienza

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessipfDifetti alle valvole, -
Difetti di taratura, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo
e

1095 giorni

Sc-041/Cn-003

Controllo: Controllo tenute a baderna
Controllo che il premitraccia sia serrato per impedperdite d'acqua, ma n

Controllo
n

eccessivamente per impedire il passaggio di quadteia che esercita una utile

azione lubrificante e raffreddante. Se il giustoaggio del premitraccia non fos
sufficiente ad eliminare perdite d'acqua consigteotorre rifarlo a regola d'arte.
Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta tubi e valvole

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessipfDifetti alle valvole, -
Difetti di taratura, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

se

180 giorni

Sc-041/Cn-004

Controllo: Controllo tenute meccaniche

Verifica degli organi di tenuta: piccole perdite fase di avviamento sono
considerarsi normalmente accettabili. Le tenuteodevessere sostituite quandg
notano perdite consistenti.

Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta tubi e valvole, -Resisteafla
corrosione sistemi alimetazione

Anomalie: -Corrosione, -Difetti ai raccordi o alle connessipfDifetti alle valvole, -
Difetti di taratura, -Incrostazioni

Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo
a
Si

180 giorni

Sc-042

Autoclavi

Sc-042/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origine degli abbassamenti di pressione:
-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;

-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sisteinpressurizzazione, serbatoi, serbg
di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:

-errori di concezione;

-ostruzioni;

-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Controllo: Verifica manovrabilita valvole

Eseguire una manovra di prova di tutti gli organintiercettazione per evitare che
blocchino.

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi autoclavi
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di ttura

Ditte Specializzate: Idraulico

toi

Controllo
si

360 giorni

Sc-042/Cn-003

Controllo: Verifica quadri elettrici

Controllare lo stato degli interblocchi elettri¢fettuando delle manovre di apertur
chiusura. Verificare la corretta pressione di i@ delle lame dei sezionatori
delle bobine dei circuiti di sgancio degli intetart di manovra sezionatori.
Requisiti da verificare: -Contenimento delle dispersioni elettriche

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di ttura

Ditte Specializzate Elettricista

Controllo a vista
he
e

360 giorni

Sc-042/Cn-003

Controllo: Verifica sistema di riempimento

Verificare I'esatto funzionamento del galleggiardella valvola di alimentazione
del tubo di troppo pieno.

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi autoclavi
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle

Controllo a vista
e

connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di &ura

360 giorni
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Ditte Specializzate: Idraulico

Sc-042/Cn-004

Controllo: Verifica stato

Controllo a vista

Verificare lo stato dei dilatatori e giunti elastaresenti. Controllare la tenuta delle

congiunzioni a flangia, la stabilita dei sostegndegli eventuali giunti fissi, e |
mancanza di inflessioni nelle tubazioni.

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi autoclavi
Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di &tura

Ditte Specializzate Idraulico

A

360 giorni

Sc-042/Cn-00§

Controllo: Verifica tenuta tubi

Controllare l'integrita delle tubazioni con spemdfiattenzione ai raccordi tra tron
di tubo e tra tubi ed apparecchi utilizzatori

Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta tubi e valvole

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di ttura

Ditte Specializzat: Idraulico

Controllo
hi

360 giorni

Sc-042/Cn-00¢4

Controllo: Verifica tenuta valvole

Regolazione del serraggio dei premistoppa sudli stieeventuale sostituzione de
organi di tenuta.

Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta tubi e valvole

Anomalie: -Corto circuiti, -Difetti agli interruttori, -Difeti ai raccordi o alle
connessioni, -Difetti alle valvole, -Difetti di tatura

Ditte Specializzate Idraulico

Controllo
Oli

360 giorni

Sc-043

Serbatoio di accumulo

Sc-043/Cn-001

Titolo: Origine degli abbassamenti di pressione:
-errori di concezione o realizzazione mal eseguita;
-difetti della rete (fughe, incrostazioni);

-difetti delle apparecchiature (erogatori, sisteinpressurizzazione, serbatoi, serbg
di accumulo, etc.)

Origine delle anomalie agli apparecchi:
-usura;
-assenza di manutenzione regolare.

Origini delle difficolta di alimentazione:
-assenza di manutenzione alle valvole;
-assenza di controllo alle tubazioni;
-pressione troppo elevata.

Origine dei problemi agli scarichi:

-errori di concezione;

-ostruzioni;

-fughe a livello dei giunti o delle connessioni.

Controllo: Controllo dello stato

Controllare lo stato generale e l'integrita debati e provvedere alla eliminazio
di eventuali perdite rifacendo le guarnizioni dasgo d'uomo.

Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta serbatoi

Anomalie: -Difetti di regolazione, -Perdita di carico

Ditte Specializzate: Idraulico

toi

Controllo a vista
ne

360 giorni

Sc-043/Cn-002

Controllo: Verifica sistema di riempimento

Verificare il giusto funzionamento del galleggiandella valvola di alimentazione
verificare che il tubo di troppo pieno sia libem@ alstruzioni.

Requisiti da verificare: -Controllo della tenuta serbatoi

Anomalie: -Difetti di regolazione, -Perdita di carico

Ditte Specializzate: Idraulico

Controllo a vista
e

360 giorni

Sc-044

Estintori a polvere

Sc-044/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di proteae;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazegalel fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una inieione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Controllo a vista

30 giorni
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Verifica dello stato complessivo e della correttespdsizione degli estintor}.

Controllare inoltre che non vi siano ostacoli che impediscono il corrett
funzionamento.

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra estintori, -Efficienstirgori
Anomalie: -Difetti alle valvole di sicurezza, -Perdita di

Ditte Specializzat:: Tecnico antincendio

Sc-044/Cn-002

Controllo: Verifica carica
Controllo dell'indicatore di pressione; occorre @sso sia all'interno del campo ¢
segnala la presenza di carica (campo verde).

Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra estintori, -Efficienséirgori
Anomalie: -Difetti alle valvole di sicurezza, -Perdita di

Ditte Specializzat:: Generico

Controllo a vista
he

30 giorni

Sc-044/Cn-003

Controllo: Verifica valvole

Verificare che i dispositivi di sicurezza sianmfionanti (controllo tenuta).
Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra estintori

Anomalie: -Difetti alle valvole di sicurezza, -Perdita di

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Revisione

180 giorni

Sc-045

Naspi

Sc-045/Cn-001

Cause possibili delle anomee: Origine delle avarie del quadro:
-difetti dell'alimentazione principale;

-difetti dell'alimentazione di soccorso;

-difetti di isolamento;

-difetti della continuita del conduttore di proteze;

-difetti delle lampadine.

Origine del non funzionamento dei rilevatori;

-superamento della durata di vita;

-mancato rispetto delle prescrizioni di installazzgalel fabbricante;
-assenza del test di controllo;

-cattiva taratura;

-polvere e difetti di collegamento.

Origine delle avarie ai circuiti:

Per i circuiti si tratta generalmente di una inieione di continuita:
-collegamenti difettosi;

-assenza di verifica;

-taglio accidentale.

Controllo: Controllo dello stato

Verifica dei naspi, dellintegrita delle connessianrubinetti (verificare che non
siano perdite) e che le tubazioni si svolgano seneare difficolta per l'utilizzo de
naspi.

Requisiti da verificare: -Contenimento della portata dei fluidi naspi, -Cemitmento
della tenuta naspi

Anomalie: -Problemi di tenuta

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Ispezione a vista

180 giorni

Sc-045/Cn-002

Controllo: Controllo pressione

Controllare la pressione di uscita dei naspi.

Requisiti da verificare: -Contenimento della tenuta naspi
Anomalie: -Problemi di tenuta

Ditte Specializzate: Tecnico antincendio

Ispezione
strumentale

360 giorni

Impianto telefonico e citofonico — Co-015

CODICE

INTERVENTI

CONTROLLO

FREQUENZA

Sc-046

Apparecchi telefonici

Sc-046/Cn-001

Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidazilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza supedajuella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.
Controllo: Controllo dello stato

Verifica della funzionalita degli apparecchi telefci.

Requisiti da verificare: -Efficienza

Ispezione a vista

Anomalie: -Difetti di regolazione, -Incrostazioni

360 giorni
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Ditte Specializzate. Telefonista

Sc-047

Centrale telefonica

Cause possibili delle anomal: Origini delle interruzioni nell'alimentazione:
-interruzione dell'ente erogatore;

-guasti della rete di sicurezza;

-guasti al gruppo elettrogeno;

-disconnessioni: corto circuito accidentale, sosreente, difetti di messa a terra.

Origini delle anomalie a quadri e circuiti:

-difetti di taratura dei contatori;

-connessioni di raccordo allentate;

-isolamento anomalo provocato da polvere o ossidezilelle masse metalliche.

Origine delle anomalie a elementi terminali:

-collegamento di un apparecchio di potenza supeeajuella ammessa per
I'impianto;

-umidita accidentale a ambientale;

-surriscaldamento anormale localizzato che puogmare un difetto di isolamento.

Sc-047/Cn-001 Controllo: Controllo dello stato Ispezione 360 giorni
Verificare il corretto funzionamento della centradela capacita di carica degli
accumulatori.
Requisiti da verificare: -Comodita di uso e manovra, -Efficienza
Anomalie: -Difetti di regolazione, -Difetti di tenuta dei nsatti, -Perdita di carica
accumulatori, -Perdite di tensione
Ditte Specializzatt Telefonista
Sc-047/Cn-002 Controllo: Verifica alimentazione Ispezione 180 giomi
strumentale
Controllo della stazione di energia eseguendo dellgurazioni della tensione |n
ingresso e in uscita. Controllare che gli accunauiadiano funzionanti, che siano

carichi e non ci siano problemi di isolamento eilett

Requisiti da verificare: -Isolamento elettrostatico, -Resistenza a caledstone
Anomalie: -Difetti di regolazione, -Difetti di tenuta dei nsatti, -Perdita di carica
accumulatori, -Perdite di tensione

Ditte Specializzatt Telefonista
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